sorunsuz olarak sevk eder.

Aktarimi zor asindirici,
sicak ve/veya islak
malzemeleri tagimak igin
son teknolojiyle Uretilmigtir.

Ufalanan malzemeler icin
hassas aktarimiyla; /
tanecik bayuklugu

ve Ozkutle gibi
Ozellikleri korur.
Karigim malzemeleri
ayristirmadan aktarir.
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Komiir/Kok kémiirii/ Ugucu kiil
Islak, parga komiir, ince taneler,
kok tozu, toz ve ugucu kil
elenmisg drtinler,tahta tozu

-
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Cig ve islenmis Gida

Gig ve islenmis fistik, siittozu,
badem graniilli maya, kinlimig
gay yapragi, misir, seker,
kuru tiziim, fruktoz, tuz

P
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Ddkiimhane kumu
Reginelenmis, karigtinimis yeni ve
reklarasyon edilmis ,mixer oncesi

Kimyasallar/Toz/Pilastikler/Minareler

Bentonit, kdmiir tozu, cam tozu,
titanyumdioksit, feldispat ,

kalsiyumkarbonat, aliminyumtrihidrat,
PVC, kalsit, polietilen, recine taneleri,

cipsler, cakil tagl ve kiregtasl

_teknik.com

" Ltg Teknik Gondericisi

Kati fazda tanecik yapidaki malzemenin bozulma
veya ayrisma olmadan pnomatik sevkini saglar.

Malzeme sicak, i1slak, ince veya iri taneli, yigin veya
kangtinlmis halde olsa bile LTG Teknik gondericileri
onlar istediginiz uzakhga ve yiikseklige tasiyabilir.

Ozkiitle Fazi

Gdndericinin en 6nemli iki 6zelliginden birincisi akiskan
olmayan malzemeleri hava ihtiyacini en aza indirerek
akiskan hale getirmesi ve aktarmasidir. Buna bagh olarak
ikinci 6zelligi ise yiksek yogunluga sahip malzemeleri bile
uygulama sartlarina gére 4-6 bar basing araliginda sevk
edilebilmesidir.

Konik Valf &
Konik valf gbndericinin malzeme almasini
saglar, cok asindirici malzemelerde bile
guvenle uzun sureli caligmaktadir.

Konik yapisi sayesinde guvenliginin yani sira
sizdirmazligininda uzun é6murli oldugu testlerimizce
ispatlanmigtir.

Dusuk Hava Tuketimi

Yiksek malzeme hizi neredeyse hic¢ bir masterimizin
istedigi bir durum degildir. LTG Teknik Gdndericileri piyasa-
daki diger géndericilere nazaran guven, mukavemet, perfor-
mans ve ekomik olarak en iyi kombinasyonu saglar.

Malzeme Hiz Kontroli
Dusuk hiz kontrold, akigskan olmayan
malzemelerin taginma rejiminin Ve
devamliiginda ¢ok 6nemlidir.Bu hiza /~ &5
toplam malzeme direnci ve her g
cevrimde malzemeyi akigskan hale |
getirecek minimum hava enerjisi |
saglandiginda ulagilir.

Borular ve Dirsekler \
Daslk aktarim hizi aginmayi engellemede
en 6énemli unsurdur. Borular malzemeye ve
yola bagli olarak mihendislerimiz
tarafindan boyutlandirilir.Boru dénuslerinde
kullandigimiz LTG Teknik Tombak
dirsekleriyle yoldaki aginmayi en aza
indirmis bulunmaktayiz.

Yas kum gondericisi
deneme esnasinda




Gondericilerinin
Pnomatik Tasimasi

Sadelik, LTG teknik gdndericilerinin tasariminin en gbze c¢arpan
6zelligidir. Uygulamalar sonucunda en uygun sekilde dizayn edilen
konik vana, sensor sinyali ile malzeme akigini baglatir veya sonlandirir.

LTG Teknik konik valfleri malzeme akisinin devami ve tamamiyle
kesilmesi icin 6zel olarak tasarlanmistir. Basingli kap kapasitesi ve
boru aktarim kapasitesi arasinda 6zel bir iligki vardir ve malzemenin
akigkanligl, boru destekleri veya yuksek hizla alakali degildir.

4 Temel
A- Yogun faz : Cok disik malzeme hizi, Ta§lma Re"ml
borular malzemeyle tamamen doludur, kirilgan
malzemeler icin mikemmel bir rejimdir.

B-Aralikli faz : Disik malzeme hizi,

borular neredeyse dolu, bir cok uygulama
icin uygundur. Enerji kaybi, boru aginmasi
ve malzeme 6zellik kaybini en aza indirir.

C-Surekli faz : Malzemenin hizi puskirme
hizinin biraz altindadir, ince taneli malze-
meler icin uygundur, asindirici malzemeler
icin uygun olmayabilir.

D-Seyrek faz : Malzemenin hizi yiksektir
ve puskirme hizini agmigtir. Hiz igin

ust limit yoktur. Asindirici ve iri taneli
malzemeler icin uygun degildir.

Goénderme Periyodu

Alt konumda olan konik valf basingli Kap doldugunda iist seviye sensorii Malzemenin gidecegi  Aktanim bittikten sonra kapta basing
kabin kendiliginden dolmasina izin verir. kontak verir ve konik valf iist konumuna mesafeye gore hava  diser basing sensori kontak verir
geger, boylece dolum durmusg olur. saglanir ve sevk baglar veya rejime gore alt seviye sensorii

kontak verir ve gevrim basa doner.

~ www.ltgteknik.com



ve Gelistirmelerimiz
Tutar

Firmamiz 6zel imalat, bagimsiz arastirma, test
ve verileme sistemine sahiptir. Firmamizin iginde
batdn dretimimiz 6nce, désenmis boru siste-
minde test edilir. Bilgisayar tabanli veri edinme
sistemimiz, ani veri 6lcimler yapip onlarin
performans parametreleri Gstinde tekrar
calismamizi saglar.

180°C
Sicak Granul Polyester
Sevk Sistemi

Arastirma Test etme ve Verileme

Malzeme karakterizasyon labrotuarimiz, malze-
meyi test etme devresine sunulmadan 6nce
Orneklerini analiz eder. Sistemlerin mekanik
tasarimi icin verileri toplar. Firmamiz surekli olarak
Ekipman ve Miihendislik bir cok endistri dalinda bir cok yeni sistemler
Uzerine 6nemli arastirmalar yapmaktadir.

Gelismis pnématik tagima sistemleri ve
kaliteli ekipman Uretimi yaninda LTG Teknik,
otomatik kontoller, depolama sistemleri,
basingli kaplar,mekanik ve elektronik
sistemler, bilgi alim sistemleri gibi bir cok
kapsamli mihendislik sistemine imza
atmistir.

Fiyat ve Kalite icin Uretim

Kuruldugundan beri, kapsamli bir

muhendislik faliyeti icinde olan LTG Teknik bitln
uretimini kendi binyesinde test edip onayladigi
ekipmanlarla yapmaktadir.

Muhendislerimiz hergun kalite ve fiyat orani
uzerinde ¢alismaktadir.

En kalitelisini en ucuza yaptigimizi garanti ederiz.
Uretimlerimiz firmamizin referansi ve gururudur.

Pnématik Sevk Kontrol ve
Takip Panosu

LTG
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